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Den Kettenspanner SWAG 40 10 0006 ansetzen, dann beide
Schrauben nur leicht anziehen. AnschlieBend den Kettenspanner gegen den
Uhrzeigersinn ,drehen, festhalten und die Schrauben mit 8 Nm festziehen.
Die Fihrung der Gleitschiene darf die Arretierungsnase des Spanners nicht
berthren (siehe Pfeil). Nur in diesem Fall kann der Freilauf des
Druckkolbens und der Gleitschiene gewahrleistet werden.

@ Position the chain tensioner SWAG 40 10 0006, then loosely tighten
both screws. Subsequently “turn” the chain tensioner anticlockwise, hold

it tight and tighten the screws with 8 Nm torque. The guide of the guide rail
must not touch the guide rail arrester of the tensioner (see arrow). This is the
only way to guarantee freewheeling of the pressure piston and guide rail.

Positionner le tendeur de chaine SWAG 40 10 0006, et serrer
ensuite légerement les vis de fixation. Tourner le tendeur de chaine dans

le sens contraire des aiguilles d’'une montre, maintenir et serrer les vis de
fixation a 8Nm. Le guide de rail ne doit pas toucher le guide du tendeur (voir
la fléche). C’est la seule fagon de garantir une bonne pression sur le guide
de chaine.

@ Coloque el tensor de cadena SWAG 40 10 0006, a continuacion
apriete ligeramente los dos tornillos. Posteriormente “gire” el tensor de la
cadena hacia la izquierda, sujételo firmemente y apriete los tornillos con
un par de 8 Nm. El patin del carril guia no debe tocar la orjeta de fijacion
tensor (véase la flecha). Esta es la Gnica manera de garantizar la marcha
libre de los citados componentes.

@ Posizionare il tenditore SWAG 40 10 0006, poi serrare a mano la
coppia di viti. Successivamente, ruotare tutto il tenditore in senso antiorario,
e tenendo in tensione verso questa direzione, stringere le due viti a coppia
(8 Nm). La battuta della guida di scorrimento non deve toccare la piastra

di arresto del tenditore. Questo & I'unico modo per garantire la liberta di
movimento al pistoncino del tanditore e alla guida di scorrimento della
catena.

@ Plaats de kettingspanner SWAG 40 10 0006, daarna beide
schroeven lichtjes vastdraaien. Vervolgens de kettingspanner in
tegenwijzerzin ‘draaien’, tegenhouden en de schroeven vastdraaien met
8Nm. De geleiding van de glijrail mag de aanslagnok niet raken (zie pijl).
Enkel op deze manier kan de vrijloop van de drukzuiger en de glijrail
gegarandeerd worden.

Przylozy¢ w odpowiedniej pozycji napinacz faricucha

SWAG 40 10 0006 i lekko dokreci¢ obydwie $ruby. Nastepnie napinacz
tancucha nalezy ,,obrécié” w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara, a $ruby dokreci¢ zalecanym momentem (8 Nm). Prowadnica szyny
slizgowej nie moze stykac si¢ z wypustkg ustalajgcy (patrz strzatka). Tylko
w takim przypadku mozliwy jest swobodny ruch ttoczka dociskowego i szyny
slizgowe;j.
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Ozicionirajte zateza¢ lanca SWAG 40 10 0006, zatim lagano
zategnite oba vijka. Nakon toga ,okrenite” zateza€ lanca u suprotnom smeru
kazaljke na satu, drzite ga ¢vrsto i zavijte vijke na 8Nm. Vodica plastiénog
kliza¢a ne sme dodirivati prednaponsku vodicu zatezaca (strelicom
pokazano). Ovo je jedini nadin da se garantuje slobodan hod klipa i vodice.

Pozicionirajte nateza¢ lanca SWAG 40 10 0006, zatim lagano
zategnite oba vijka. Nakon toga ,okrenite” nateza¢ lanca u suprotnom smjeru
kazaljke na satu, drzite ga ¢vrsto i zavijte vijke na 8Nm. Vodilica plasti¢nog
kliza¢a ne smije dodirivati prednaponsku vodilicu natezaca (strelicom
pokazano). Ovo je jedini nacin da se garantira slobodan hod klipa i vodilice.

lMosnumonwpaiite BepwxHusa obteray SWAG 40 10 0006, nocne
npuTerHeTe asata 6onta. Cnepn ToBa 3aBbpTeTe obTera4ya obpaTHo Ha
YacoBHMKOBaTa CTperika, 3aApbXTe ro Taka u 3aterHeTe Gonroserte ¢ 8
Nm ycunue. OcHoBaTta Ha Boaaya He TpsibBa Aa ce Aonupa 4o YenoTo
Ha obTeraya (BUxTe cTpenkara). ToBa € eAMHCTBEHNS Ha4MH 3a Aa ce
rapaHTupa ceoboaHus xod Ha NpuTUckaLLoTo ByTano u Bogada.

Mpunoxwute Hatshkutens uen SWAG 40 10 0006 u nerko
3aKpyTuUTE ero ABymMs Gontamu. Mocne aToro «MOBEPHUTE» HATSXKUTENb
NPOTWB YaCOBO CTPENKM U, yAepXuBasi, 3akpyTuTe 60NTbl C MOMEHTOM
3aTshkkn 8 Hv. Hanpasnsiowas ycnokoutens Lenu He AommkHa
conpuvKkacaTbCs C BbICTYNOM AJ151 appPeTUPOBaHUS HATSHKUTENS LEnu (CM.
cTperky). Tonbko B 3TOM criydae MoXeT 6biTb obecneyeH cBoboaHbIN X0
TOMKAIOLLIETO MOPLUHS W YCTIOKOUTENS Lienu.

SWAG 40 10 0006 numarali zincir gericisini yerlestirmek igin
civatalarini yerlestiriniz. Ardindan, zincir gericisini saat yoninun tersine
cevirin, sikica tutun ve civatalari 8Nm degerinde sikiniz. Zincir kizagi ile
zincir gericisinin tutucusu birbirine degmemelidir (ok isaretine bakiniz).
Bdylece sistemin dizglin calismasi garanti altina alinmis olunabilir.
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